振动测量仪的进步

——VIB-10b便携式智能振动测量仪
机械运行振动中包含着从低频到高频各种频率成分，而不同的频率与振幅所对应的设备工作状况及故障原因都是不同的，因此，该领域的专家们利用这一结论开发出了不少对运行中机械设备的工作状态有无异常，设备运行故障原因在哪里进行监测的各种振动测量仪器。设备管理人员与维修人员能利用这些振动测量仪方便地检测运行中电机、泵、风机、压缩机等一切机械设备的振动值，从中得到许多设备运行的重要信息。

但大多数便携式振动测量仪只有测量、显示及少量的存储等功能，测量人员通过检测运行设备的振动值后，还需根据被测设备的类型、功率及允许的振动限值来判断该设备的工况（良好、正常、异常），这在设备品种繁杂、测量点较多的情况下，使用就不太方便。

基于上述原因，本公司又开发出一种既能测量、显示，又能马上把测量值与振动标准对比给出设备状态结果的智能振动测量仪——VIB-10b便携式智能振动测量仪。该仪器是在本公司的VIB-10a振动测量仪基础上增加了速度档的宽带振动评价标准（符合ISO10816-1：1995，GB/T6075.1-1999标准），使检测人员在现场就能根据测试量值对设备运行好坏作出评价。

VIB-10b便携式智能振动测量仪内置ISO10816-1：1995，GB/T6075.1-1999标准（该标准把机器分为四类I、II、III、IV） ，测量前先根据标准的机器类型注释决定被测量设备的机器类型，然后输入机器类型号，通过测量，仪器就会自动把测量值与ISO10816-1：1995标准比较，然后给出一个运行状态好坏的评价（分为A、B、C、D四种）见附表。仪器这一功能的增加给给使用人员带来了很大的方便，也符合国际上开发便携式振动测量仪的潮流。

附表      

ISO10816-1：1995在非旋转部件上测量和评价机器机械振动的

通用准则（宽带振动）

	振动速度均方根值

mm/s
	I类
	II类
	III类
	IV类

	0.28
	A
	A
	A
	A

	0.45
	
	
	
	

	0.71
	
	
	
	

	1.12
	B
	
	
	

	1.8
	
	B
	
	

	2.8
	C
	
	B
	

	4.5
	
	C
	
	B

	7.1
	D
	
	C
	

	11.2
	
	D
	
	C

	18
	
	
	D
	

	28
	
	
	
	D

	45
	
	
	
	


机器分类如下：

	I
	类：发动机和机器的单独部件。它们完整地联接到正常运行状况的整机上（15KW以下的电机是这一类机器的典型例子）。

	II
	类：无专门基础的中型机器（具有15～75KW输出功率的电机），在专门基础上刚性安装的发动机或机器（300KW以下）。

	III
	类：具有旋转质量安装在刚性的重型基础上的大型原动机和其它大型机器，基础在振动测量方向上相对是刚性的。

	IV
	类：具有旋转质量安装在基础上的大型原动机和其它大型机器，其基础在振动测量方向上相对是柔性的（例如输出功率大于10MW的汽轮发电机组和燃气轮机）。


评价区域：

区域A：优，新交付使用的机器的振动通常属于该区域。

区域B：良，通常认为振动值在该区域的机器可不受限制地长期运行。

区域C：较差，通常认为振动值在该区域的机器不适宜于长期持续运行。一般来说，该机器可在这种状态下运行有限时间，直到有采取补救措施的合适时机为止。

区域D：差，振动值在这一区域中通常被认为振动剧烈，足以引起机器损坏。

